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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien
spelnia¢ w zakresie wymagan:

e technicznych,

¢ jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest przeznaczona do wykorzystywania w realizacji zamowien
publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1. Dokumentacja techniczna
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawieraé¢, co najmnie;j:
— identyfikacje wyrobu, nazwe,
— rysunki pogladowe,
— wykaz surowcéw, materiatow 1 dodatkdéw,
— zestawienie elementéw skladowych,
— warunki wykonania wyrobu, w tym:
e rodzaje szwow i Sciegdw laczgcych elementy wyrobu,
e gestose szwow,
e podstawowe operacje kroju, szycia,
e rodzaj i odleglo$¢ linii stebnowych,
* wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie,
patki itp.) dla réznych rozmiarow,
— tabele wymiar6éw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),
— tabele wymiaréw stalych i pomocniczych,
— znakowanie (pozycja, zawarto$c),
— zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy,
— gwarancje Wykonawcy.



3.2. Dokumenty odniesienia

Polskie normy:

— PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ JO1:
Ogodlne zasady pomiaru barwy powierzchni.

— PN-ENISO 105-J03:2009 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwien — Obliczanie
roéznic barwy.

—  PN-P-04604:1972 Metody badan surowcoéw wiokienniczych — Rozpoznawanie widkien.

— PN-ENISO 1833-11:2010 Tekstylia — Ilo$ciowa analiza chemiczna — Cze$é 11:
Mieszanki widkien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu

siarkowego).
— PN-P-04847-10:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawartosci widkien w mieszankach
dwuskladnikowych metodami chemicznymi - Wyznaczanie zawartosci widkien

celulozowych w mieszankach z witéknami poliestrowymi.

— PN-P-04653:1997 Tekstylia — Nitki — Wyznaczanie masy liniowej metodg odcinkowa.

— PN-P-01701:1952 Tkaniny — Oznaczenia splotow tkackich.

— PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskie wyroby widkiennicze — Wyznaczanie masy
na jednostke powierzchni z zastosowaniem matych prébek.

— PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej
i powierzchniowe;.

— PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia — Metody analizy struktury wyrobéw tkanych -
Wyznaczanie liczby nitek na jednostke dtugosci.

— PN-ENISO 13934-1:2013-07  Tekstylia —  Wlasciwosci  plaskich  wyrobow
przy rozcigganiu — Cze¢sé 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydluzenia wzglednego
przy maksymalnej sile metoda paska.

— PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobéw —
Czgs$¢ 2: Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

— PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ CO06:
Odporno$¢ wybarwien na pranie domowe i komunalne.

— PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czes¢ X12:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie.

— PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ B02:
Odporno$¢ wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: Test ptowienia w $wietle tukowej
lampy ksenonowe;.

— PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego
wyrobu do mechacenia i pillingu — Czg$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

— PN-ENISO 12947-2:2017-02 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobow
na $cieranie metoda Martindale'a — Cze$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki robocze]

— PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin
aromatycznych powstatych z barwnikéw azowych — Cze$¢ 1: Wykrywanie zastosowania
niektorych barwnikow azowych dostepnych metodg z ekstrakcjg i bez ekstrakcji wiokien.



— PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektorych amin
aromatycznych powstalych z barwnikow azowych — Czesé 3: Wykrywanie zastosowania
niektérych barwnikéw azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

— PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Czg$¢ 1:
Formaldehyd wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

— PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

— PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci
lub czesciowo z widkien syntetycznych

— PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.
—  PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
— PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

— PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez
dostawce. Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

— PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

— PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych. Wykrywanie zastosowania niektorych
barwnikoéw azowych dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakcji wiokien.

— PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych. Cze$é 3: Wykrywanie zastosowania niektorych
barwnikéw azowych, moggcych uwalniaé¢ 4-aminoazobenzen.

— PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Cz¢$¢ 1: Formaldehyd
wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

Podstawowe akty prawne:

® Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. z p6Zn. zm.

Uwaga: w priypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji
technicznej dopuszcza si¢ stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujgcych
lub rownowaznych.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Czapka wyjéciowa w kolorze granatowym z wymienng gldwka stanowi jeden z elementéow
umundurowania funkcjonariuszy Policji. Wykonana z tkaniny welniano-poliestrowej,
w réznych rozmiarach dostosowanych do obwodu glowy uzytkownika. Przeznaczona
jest do noszenia z pozostatymi elementami umundurowania.



Opis wyrobu
Czapka wyjsciowa skiada sie z otoku z wszytym daszkiem i wymiennej gléwki w kolorze
granatowym wykonanej z tkaniny welniano — poliestrowe;.

glowka sklada si¢ z owalnego denka, 1 kwatery przedniej i 2 kwater tylnych,
podszyta jest podszewka z naszytym centralnie na denku foliowym rombem,
na obu bokach gtéwki umiejscowione po 2 wietrzniki,
na przedniej kwaterze gléwki, centralnie umieszczone oczko do mocowania emblematu
metalowego,
na szwie tylnym gtéwki umieszczona wierzchnia czes$é zatrzasku do mocowania gtowki
na otoku czapki,
pomiedzy podszewks a tkaning zasadnicza gléwki umieszczony naprezacz,
otok czapki utworzony jest z plaskiego, perforowanego preta z tworzywa sztucznego,
otok obszyty tkaning zasadnicza,
do przodu otoku przyszyty daszek, nad daszkiem, na dwéch guzikach zamocowany pasek,
rodzaj paska w zaleznosci od stopnia:
e pasek czarny skdrzany — dla korpusu podoficeréw
e pasck srebrny z granatowa nitka — dla korpusu oficeréw
wnetrze otoku obszyte perforowanym potnikiem skérzanym,
na gérnej czesci otoku utworzona wypustka stuzgca do utrzymania gtowki,
na centralnej czesei przodu otoku umieszczona podpérka z tworzywa sztucznego.
centralnie, na kwaterze przedniej gldwki umieszczony metalowy emblemat

Ogolny wyglad czapki zostal przedstawiony na rysunkach 1 - 4.

Rys. 1a. Czapka wyj$ciowa podoficera



Rys. 1b. Czapka wyjsciowa oficera

—— wizerunek orla
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Rys. 2a. Czapka — widok ogdlny
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Rys. 2b. Czapka — widok ogdlny

Rys. 3a. Gltéwka czapki - wierzch



Rys. 3b. Gléwka czapki - spod

Rys. 4. Czapka — dolna cz¢$¢ — otok z daszkiem



5. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne
5.1.1. Wykaz materialow i dodatkéw
Tabela 1. Zestawienie materiatow i dodatkéw do wykonania czapki

Lp. | Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
Glowka czapki w kolorze granatowym
Wehiano - poliestrowa tkanina, w kolorze
_ ) granatowym spelniajagca wymagania okreSlone
1. | Tkanina zasadnicza w aktualnej specyfikacji technicznej nr ST -
83/Ckt/2021
Poliestrowa w kolorze granatowym, spelniajaca
2. | Podszewka wymagania z pkt 5.1.2.
3. | Lam&wka Bawelniana w kol. czarnym, szerokos¢: 30mm
Mosiezne, lakierowane w  kolorze czarnym
4. | Oczka matowym, z plastikowg podktadka $rednica
wewnetrzna: 3,5+/-0,3mm
Gramatura: 60 + 5g/m”, spelniajaca wymagania
5. | Wlbknina z klejem pkt 5.1.4.
6. | Napa wierzch Metalowa, w kolorze czarnym
Rurka z tworzywa sztucznego:
7. | Naprezacz - érednica zewnetrzna 9mm,
- §rednica zewnetrzna 6mm,
3. Stalka Stalovx,fy pigskowmk, szeroko$é:1,8 + 2,0mm,
grubosé: 0,5+0,6mm
9. | Romb Folia przezroczysta z tworzywa sztucznego
Rdzeniowe poliester/poliester, nr handlowy 80,
10.| Nici odziezowe w  kolorze  ciemnogranatowym,  spelniajgce
wymagania PN-EN 12590:2002.
11.| Wszywka informacyjna Wymagania wg pkt. 8.1.
Otok czapki z daszkiem
Welniano — poliestrowa tkanina, w kolorze
_ ) granatowym spelniajgca wymagania okreslone
12.|  Tkanina zasadnicza w aktualnej specyfikacji technicznej nr ST -
83/Ckt/2021
Ptyta polietylenowa spieniona w kolorze czarnym,
13.| Otok grubosé: 2,0 £0,1mm
. Perforowany, w kolorze czarnym, szerokos$é¢ Scm,
14.| Potnik skora naturalna bydleca, grubosé: 1,2 + 0,2mm
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Lp. | Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materialu

15.| Tas$ma Bawelniana, szerokos$¢: 10+£2mm

16.| Pianka Poliuretanowa, grubosé: Smm

Tasma z tworzywa plastycznego w kolorze czarnym,

17.| Wypustka do potnika szerokosé: 20+2mm

18.| Napa spod Metalowa

7 tasiemki attasowej w kolorze czarnym, szerokosci:

19.| Kokardka
9+1mm

20.| Podpodrka Z tworzywa sztucznego, wg rysunku 9 i tabeli 9

Kolor czarny, lamowany, trojwarstwowy:

- warstwa wierzchnia — folia PVC, potysk lustrzany
- warstwa wewnetrzna — wkilad celulozowy
hydrofobowy,

- warstwa spodnia — folia PVC, matowa,
moletowana,

Lamodwka — folia PVC, potysk lustrzany

Wymiary wg rysunku 8, tabeli 8

- Skora naturalna, kolor czarny (mizdra w kolorze
czarnym), szeroko$¢ 14mm, sprzaczka w kolorze
srebrnym — do czapek podoficerskich

21.| Daszek

22.| Pasek i )
- Tasma w kolorze srebrnym z wpleciong granatowsg

nitkg podszyta skoéra syntetyczng w kolorze biatym,
szeroko$¢ 15mm — do czapek oficerskich

Metalowe, w kolorze starego srebra z orlem
administracyjnym

Wizerunek orla z napisem POLICJA w kolorze
24.) Emblemat metalowy starego srebra, mocowany za pomocg Sruby
1 nakretki

Rdzeniowe poliester/poliester, nr handlowy 80,
25.| Nici odziezowe w  kolorze  ciemnogranatowym,  spelniajgce
wymagania PN-EN 12590:2002.

26.| Wszywka informacyjna | Wymagania wg pkt. 8.1.

23.| Guziki

27.} Etykieta Wymagania wg pkt. 8.1.

Uwaga: przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢é i dokonaé
przeglgdu poswiadczerni jakosciowych producentow dla kaidej nowej dostawy
materialow i dodatkow potwierdzajqce wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2. Wymagania dla podszewki

Tabela 2.

Lp

Parametr

J.m.

Wymagani Metodyka badan

a

Sktad surowcowy

100% poliester

PN-72/P-04604

Splot

1 2)- atlas

4

PN-P-01701:1952

Masa powierzchniowa

g/m2

100+ 10

PN-ISO 3801:1993

Maksymalna sita przy rozcigganiu
- osnowa

- watek

nie mniej niz

N

700
500

PN-EN ISO 13934-1:2013-07

Zmiana wymiar6w po 5 praniach
w temp. 40 st. C i suszeniu

- kierunek wzdhuzny

- kierunek poprzeczny

nie wigcej niz

%

+ 2
+2

PN-EN ISO 5077:2011
PN_EN ISO 6330:2012

Zmiana  wymiar6Ww po  pigciu
czyszczeniach chemicznych:

- kierunek wzdtuzny,

- kierunek poprzeczny

%

+2
+2

PN-EN ISO 3175-2:2010
PN-EN ISO 3759:2011

Odporno$¢ wybarwien na pranie
w temp. 40 st. C

- zmiana barwy

- zabrudzenie bieli bawelny

nie mniej niz

stopien

S s

PN-EN ISO 105 -C06:2010A1S

Odpornos¢ wybarwien
- tarcie suche

- tarcie mokre

nie mniej niz

stopien

W A

| PN-EN ISO 105-X12:2016-08

Odpornos¢ wybarwien na wode
- zmiana barwy

- zabrudzenie bieli bawelny

nie mniej niz

stopien

|

s~ B

PN-EN ISO 105-E01:2013-06

10

Odpornos¢ wybarwien na pot
- alkaliczny

- kwasny

nie mniej niz

stopiefi

&~

PN-EN ISO 105-E04:2013-06

12



5.1.3. Wymagania dla wlékniny z klejem

Tabela 3
Wymagania techniczne
Lp. Wyszezegélnienie Jednostka Wielkos¢ Kontrola jakoSci wg
miary liczbowa
1. | Sktad surowcowy % 100 PN-72/P-04604
poliester
. | Masa powierzchniowa g/m? 60+5 PN-ISO 3801:1993
3. | Klej typu POWERDOT % 100 PN-72/P-04604
poliamid
4. | Naniesienie kleju punkty /cm” | 52

5.1.4. Wymagania dla emblematu
Emblemat z orlem i napisem POLICJA: srebrny orzet trzymajacy w szponach niebieska
wstege z napisem POLICJA wykonany metodg ttoczenia w metalu i emaliowania. Emblemat
zgodny z wzorem dostepnym u Zamawiajacego.

5.2.Wymagania dla szwéw i Sciegéow
Elementy czapki powinny by¢ taczone za pomoca szycia.
Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow 1 S$ciegéw,
Wykonawca powinien ujg¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem
0znaczen zZ norm:
- szwy wg normy PN-P-84501:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja
1 oznaczenia,
- dciegi wg normy PN-P-84502:1983, Wiyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja
1 oznaczenia.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprgzeniu
nitek tworzacych szew.
Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Miejsce wykonania i odleglo$¢ przeszy¢ stegbnowych od krawedzi:
— szwy laczace denko z kwaterami oraz szwy taczace kwatery ze soba — przeszycie
pojedyncze — odlegtos¢ od szwu - 3 mm + 0,5 mm,

Zalecane gestosci Sciegdéw maszynowych:
- Sciegow stebnowych - 3+4,5 $ciegow/1cm.
- $cieg zyg-zak —4+5 $ciegdw /Icm

5.3. Wymagania dotyczace jakoSci

Wyréb powinien spetnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca powinien posiadaé i stosowacé system oceny jakosci produkcji, kontrole produktu
koncowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzgdzone zapisy).
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Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohu,
zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koncowej
wyrobow.

5.3.1. Klasyfikacja jakoS$ci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie wylacznie
czapki wykonane w pierwszym stopniu jakosci dla nakry¢ glowy.

5.3.2. Parametry dla wyrobu

Czapka powinna charakteryzowac¢ sie:

- trwala odporno$cig wybarwien tkaniny zasadniczej,

- dobrg uktadalnoscia,

- odpornoscia na deformacje i pilling,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymate, o prawidlowym
naprezeniu i przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koncu powinny
by¢ zakonczone przeszyciem wstecznym zabezpieczajacym przed pruciem.

5.3.3. Przyklady bledéw niedopuszezalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- znieksztatcenia i skrzywienia poszczeg6lnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stebnéwek,

- niedoszycie,

- nieprawidlowe szwy lub $ciegi,

- wyblyszczenie szwéw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidtowego
prasowania,

- roznica wymiar6w miedzy czg¢sciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne
odchytki,

- powstawanie pecherzy na materiale podklejonym wktadem odziezowym,

~ ubytki materialu w emblemacie z ortem i napisem POLICJA,

- zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici wykraczajgca poza dopuszczalne odchyiki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:
- zabrudzenia wielonitkowe,
- plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,
- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwdjne nitki watkowe,
- blizny jednonitkowe 1 wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- brak nitki watku lub nitki osnowy,
- nieprawidlowy przeplot,
- brak przeplotu,
- zmechacenie,
- zalamki,
- znieksztalcenie powierzchni (deszcz, btysk, tysina),
- nierdwnomiernos$¢ barwy.
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5.3.4. Zasady ustalania bledéow
Przy ustalaniu btedéw i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
e oceng¢ organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod
Swiatlo),
e ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu zaloZzonego na manekinie.

5.4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Wyroby powinny by¢ wykonane z materialdw spelniajagcych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2016r.
wraz z pOzniejszymi zmianami. W szczegdino$ci nie mogg zawieraC one substancji
zabronionych do stosowania w wyrobach wiokienniczych wymienionych w tabeli 2.
Konstrukcja czapki powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowac
uciskow i otar¢ ciata oraz nie utrudniaé ruchéw. Elementy, ktore bezposrednio dotykajg ciata
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementéw wystajacych, ktore moga
powodowaé podraznienia skory.

Tabela 4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania dla tkanin

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1. | Odczyn pH - 4,0-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
$¢ ami PN-EN 14362-1:2012
5 Z.awa?tosc.: a?nn aromatycznych - 30
nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2012
5, |Zemenesciomaestyg mg/kg 75 | PN-ENISO 14184-1:2011
nie wigcej niz

Tabela 5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania dla skory potnikowej

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1} Odczyn pH, nie mniej niz — 3.2 PN-EN ISO 4045:2001
2. | Zawarto$¢ chromu (VI) mg/kg nig ENEHISOILI0TE2008
wykrywalny
Liczba dyferencji dla pH
3. | mniejszego niz 4, nie wiecej - 0,7 PN-EN ISO 4045:2001
nz

Spelnienie wyzej wymienionych wymagan dla tkaniny i skoéry zasadniczej powinno
by¢ udokumentowane raportami z badan potwierdzajgcymi bezpieczenstwo i ekologie
wyroboéw widkienniczych lub o§wiadczeniami producentow.
Uznaje si¢ réwniez, ze wyrob spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada

aktualny certyfikat do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX

Standard 100 (klasa produktéw IT).
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
Tabela 6. Sktadowe elementy czapki

Rodzaj tkaniny/dodatku Wys%c‘zegc’)h‘lier.lie/ Ilo%é.
umiejscowienie czesci
Denko il
Tkanina zasadnicza (tkanina welniano - poliestrowa w kolorze| Kwatera przednia 1
granatowym) Kwatery tylne 2
Obszycie otoku 1
Denko |
Wkiad widkninowy Kwatera przednia 1
Kwatery tylne 2
Denko 1
Podszewka kolor granatowy Kwatera przednia |
Kwatery tylne 2
Tasma laméwkowa kolor czarny Obszycie glowki 1
Oczko metalowe kolor czarny 5
Plaskownik perforowany kolor czarny Otok 1
Podpdrka z tworzywa sztucznego - 1
Potnik skérzany, perforowany kolor czarny - 1
Pianka poliuretanowa Potnik 1
Pasek Nad daszkiem 1
Daszek Otok 1
Guziki metalowe na wasach z wizerunkiem orla Otok 2
Wypustka z tworzywa sztucznego Otok 1
Emblemat z orlem 1 napisem POLICJA - 1
Mocowanie
Napa metalowa sl i otsk 1
Napre¢zacz ze stalkg Naprezenie glowki 1
Romb foliowy Denko glowki 1
Wszywka informacyjna - 3
Etykieta - 2
7. WYMIAROWANIE

Podstawowe wielkos$ci czapek dotyczg uzytkownikéw o wymiarach od 52 do 62 cm obwodu.
Dopuszcza sie produkowanie czapek w rozmiarach wykraczajgcych poza ww. wielkosci.
Wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecks, zasadami stopniowania, a takze
zapewni¢ funkcjonalno$é, whasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke.

Sposdéb wymiarowania czapki przedstawiono na rysunkach 5 — 7.
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Rys. 5. Gléwka czapki - wierzch

1b
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Rys. 6. Gléwka czapki - skéd

Rys. 7. Otok z daszkiem - wymiarowanie

3a
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Rys. 8. Daszek

Tabela 7. Wymiarowanie daszka (przed wszyciem)

Dop. odch.
Lp. | Oznaczenie Nazwa wymiaru Wymiar (cm) 01(3(:;[)1)9
1. A Szeroko$¢ daszka 225 +0,2
2 B Wysoko$¢ daszka 12,2 +0,2
3. C Szerokos¢ przedniej czesci 6,7 £10,2
4. D Szerokos¢ lamowki 0,6 +0,1
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'F
4 N
A
E
Rys. 9. Podporka
Tabela 8. Wymiarowanie podporki
Dop. odch.
Lp. | Oznaczenie Nazwa wymiaru Wymiar (cm) OI(-"cri()iC
A Wysoko$é podporki 8,5 +0,2
5 B W}isokf)sc podporki 38 £03
wystajacej ponad otok
o G Wysokos$¢ otworu 2.3 +0,2
4. D Szeroko$¢ gémej czesci 6,0 +0,2
5. E Szeroko$¢ dolnej czesci 4,0 +0,2
6. F Dhugos$é otworu 1,5 +0,1

20



Rys. 10. Emblemat metalowy z wizerunkiem orta z napisem POLICJA

Tabela 9. Wymiarowanie emblematu

Lp. | Oznaczenie Nazwa wymiaru Wymiar [cm] DOI[)ér(I)lc]lCh'
L A Wysoko$¢ catkowita 48 10,1
emblematu
2. B Wysoko$¢ orta 3,8 +0,1
3. C Szeroko$c orta 3,6 +0,1
4 D Szerokos$¢ catkowita 45 £0.1
emblematu
5. T Dhlugosé dol.nej czescel 3.7 £0.1
wstegi
6. F Wysoko$¢ wstegi 1,0 + 0,05
7. G Wysokos¢ liter 0,5 -
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8. CECHOWANIE, KONSERWACJA, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1
TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety. Opakowanie zbiorcze powinno posiadaé
etykiete. Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim,
trwale i czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sie skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna umieszczona od strony wewngetrznej potnika, przy szwie tylnym
powinna zawiera¢ nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielko$¢é wyrobu,

- sktad surowcowy,

- Ir UMOWY,

- nir partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkcji,

- informacje o sposobie konserwacji wyrobu.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do wyrobu
lub naklejona na opakowanie jednostkowe, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu,

- sktad surowcowy,

- znak stopnia jakosci (slownie),

- znak kontroli jako$ci,

- Or umowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielkos¢ wyrobow (z wyszczeg6lnieniem liczby
sztuk w poszczegdlnych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (stownie),

- Ir umowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie),



- warunki przechowywania: w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dzialaniem czynnikéw
szkodliwych (plesnie, grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewnetrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu i opakowania
zbiorczego przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi.

8.2. Konserwacja
Nie praé, nie zamaczaé. Czysci¢ wilgotng gabka lub miekka szczotks.

8.3. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania jak i transportu. Kazda czapka powinna by¢ odpowiednio zapakowana.
Etykiete jednostkowa zatozy¢ w taki sposob, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu.
Zapakowane w torebki foliowe czapki powinny by¢é pakowana w pudetka kartonowe
z przegrodkami i przektadka - po 16 sztuk (lub inng ustalong z Zamawiajgcym ilos¢)
w jednym rozmiarze.

Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu czapek w roéznych rozmiarach z podaniem
na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobow w poszczegdlnych rozmiarach.

Pudelka kartonowe nalezy zaklei¢ tasmg wzdluz wszystkich laczen. Na krétszym boku
pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete opakowania zbiorczego.

8.4. Przechowywanie

Czapki przechowywa¢ w pomieszczeniach zapewniajgcych temperature od +5°C do +30°C
1 wilgotnosci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych

(plesnie, grzyby itp.).

8.5. Transport

Czapki nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie
dostepnymi srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewodz i wytadowanie powinny odbywaé
si¢ w warunkach zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

9. GWARANCJA

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb powinna okresli¢ umowa.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu
wszelkie zobowigzania. Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
O ile umowa nie okresla inaczej na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji
na okres 18 miesigcy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym
przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesiecy, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia
przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie
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przechowywania dluzszym niz 18 miesiecy laczny okres gwarancji (przechowywanie
+ uzytkowanie) wynosi 36 miesiecy.

10. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji

Techniczne;j:

aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej

nowej dostawy tkaniny zasadniczej i skory:
e pkt 54 w Tabeli 4 i 5 (wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

dla tkaniny zasadniczej i skory),

- certyfikaty lub deklaracje producentéw stanowigce o spetnianiu wymagan dla dodatkéw
zawartych w tabeli nr 1, pozycje nr: 4, 5, 10, 13, 21, 22, 25.

- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej
kontroli koncowej wyroboéw pkt 5.3,

- gwarancja Wykonawcy pkt 9.

UWAGA: w przypadku zastgpienia Ilub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujqcych.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkoéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

7)) R ——
D coeme e BB et st el
UZGODNIONO
(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komoérki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny

pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Giéwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Nigjawnych)*

*}) w zalezno$ci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Data

Zakres zmian

(zmiana wprowadzona Kartg zmian

Data 1 podpis
referenta
postepowania

Uwagi
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»ZLATWIERDZAM”

........................

.........................

Warszawa, ................

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

do Specyfikacji

KARTA ZMIAN NR

/20.... r.

TECRBIGENE] o:cononss:sorermsasss ammEnss : 55 MEEEEEas: SETED: 5 EEERAEES : $ EEEEEEERS s CEPRAEREE & § SEEEET: {6 HEE

(ar specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)

dotyczacej
(nazwa przedmiotu zaméwienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
oznaczenie
Lp (nr strony
. specyfikacji

technicznej, na
ktérej wprowadza
si¢ zmiane, §, ust.
itp.)

Tres¢ zapisu dotychezasowego

Tre$¢ zapisu wprowadzanego

...................

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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